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® Schraubenkopfdrehprofii fur Schrauben 

© Die Erfindung besteht in einem Schraubenkoptschlitrpro- 
fil, welches ebenso symmetrisch, als gekreuztes Profil 
konstruiert ist und dem erforderlichen Drehwerkzeug profil. 
Durch die gerade Konstruktlon der Mittelfllche des Schrau- 
benschlitzes und die Ausformung zum Dreieck im Randbe- 
reich des Schraubenschlitzes bekommt die Schraube beim 
Drehen mit einem dafur konstruierten Drehwerkzeug eine 
hdhere Drehmomentanzugskraft und dennoch ein als 
Schlitzschraube darstellendes Bild. In gekreuzter, symme- 
trischer Konstruktion des Schraubenkopfschlitzes wird das 
Herausrutschen des Drehwerkzeugprofils, durch eine Erho- 
hung der Aufnahme der Aufstandsflachenkrafte im Schrau- 
benschlitzprofil, beim Drehen mit dem Drehwerkzeug ver- 
mindert und das Anzugsdreh moment der Schraube opti- 
miert. 
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Beschre.b^ , ^ ^ 

Die Erfindung beschreibt einSchraubenkopfprofil i£T ^ «<*tiefe dargestellt fat 

und dem herfur besonders gestalteten SchraubXeh koSorofil lh ""V* 8 Schrauben- 

werkzeugprofil, wobei die &hraubenkopfaufeSflJ- « SSKJ Y obe ' der gekreuzte Schraubenkopfschiitz 

che e, ne besondere Gcsta , ^ sSSSSf. Ben fn^ Einstecktiefe, die nach au- 

schhtz aufwefat und ebenso afa jLkreuSJ&ESSSl steltL 8enkrBChte Enstecktiefe ^rgeht. darge- 

kopfprofil in seinem Querschnitt besonders eestaltetist «„« ■ • , ~ 

fa der PaflgraBe sind das SdwubentopfiRd dS belltfiif Vf" h ? e Q^^^ansicht des Schrau- 

Schraubendrehwerkzeugprofil so gefofXc^B all«? , n Z ? ™ l d ^ ch 6 ehe ° d «n Schraubenkopfschiitz. 

mem vorhandeneSchraubengrefienfornSnSfdenda- seSo;thTK Se,tI,Ch r1 Q u f rsc ^ttsansicht eines Lin- 

Sf^^^ 1 ^^^^^ vt'en E&ggg?^ m,t dur ^ehende m Schrau- 

benkopfschiit^ ein vorhandenes Spiel hat welches ^ » f^ 6 Q^nittsansicht des Schrau- 

dKK^^ ~2S5£ eine senkrechte Ensteck,iefe 

DrehungderS^ra^«dfe/m2^^SxhiTOmMrtkTalteta is zeMnran" 6 ^ 6 '^^ 6 ^' mnbendre ' lwer ' c " 
mindestens ftof Aufs^dsSpSSTSfc §EW- fUr ^"^kopfprofile in Fig. 1 und 
«g .aufgenommen werden und ein US^SSSL £hze m Querschnitts P™fil d er Drehwfrkzeug 

a^^Sm?^^' 3 - d JWj ^ Ansicht des Schraubendreh- 

» ^ "^t^ben- 

seithchen Ausformung zum Dreieck gX^en SdSu- n m ?& la 

benschhtzflache des Schraubenkopffs Sen S2a£ wSS^LSSSwK^ ^ des Schraubendreh- 
zugsdrehmomente in den einzelnen Aufstano^achet nf ° ^"benkopfproffle in Fig. 4. 

punkten 4 abgeleitet, wie Fig. 1, F& 2 und Fb ^4 S a 1 a eme ,some trische Ansicht des Schrauben- 
und im gesamten SchraubenkopS Mte 35 *5"? kzcugs 1,1 F * 1 »• ^cnraunen 

hend konstruiert. so daB sich im RandbereichTdes S?2 J^T"?^ m , Seinen R^achenberei- 
Schraubenkopfprofils eine gr8Bere Materiaktarke del ™?„ ^ n ^, em Dreieck beschreibende, Ausfor- 
Schraubenkopfrandbereichs 10 ergibj d!elXr?An ^ , T ^hra u benkopf S chlitz 2 hat, wie Fig.T un d 
zugsdrehmomente der Schraube 1 eSSt ™E n Bcide S^benkopfschlitze 2 haben Tin den 

Fig.2,Flg.3undFig.4zeigen. erm& &<** wie Beruhrungspunkten mit der Deckflache 3 des Schrau" 

D,e AnordnungderFormungdesSchraubenkopfpro- r« HS*? Ab «T atun S en ».welche einleichte- 
ffls ,s ebenso als gekreuztes Schraubenkop?profU te- WeSS^^ l T^ h ^ ,7er ^« Bche »- 
gestellt, so daB sich symmetrische Oberschneidungen. « FW S ° rder ' lch f° Schraubendreherprofile 17 in 
ausgehend von einer Mittelflache 6 des SchraubSS s^ier^H h 2 P ^ hC " d der ^ubenschlitzform kon- 
profils darstellen, wie Fig. 3 und fig. 4 zeigea P dK*J ^ • » lu™ Arer Mi " e mache 14 eine gera- 

In der Einstecktiefe des gekreulten Schraubenkopf- fife V? S^-n ^ d ^?J Ch des SchraubendreherWo- 
profUs smd ebenso zwei Formungen konstnn>rl £e SehwTrl™ n ^ k 5 aus Seforrat ist, welches dem 
Kg. 3 und 7 und Fig. 4 und 8 zeigen, welches einlSaS ™ S f W 17 - em °P timi ertes Anzugsdrehmo- 
Emsetzen des ebenso konstruieften DrehwerKSro 50 ZlZl Sif'T sweisen . fflnf Aufstandsflachenpunk- 
fils ermdglicht wie Fig. 10 und Fig. 1 1 zeSed! der %i 1 erm6 S Iic, *n. 

mdenfigurengezeigtenSchraubenk^pS^^ s™ri«h^^ M8d t S&hxaube ^^^^^^ 
dazugehdrigen Schraubendreherprofile haben an ihren ' ymme ^- sch ; f ,al « ekreuzt konstruiert, wie fig. 3 und 4 
seitlichenAufstan&nachenw^ „ 3"- D«e SchraubenJcopfprofJe haben in der gekreuz- 

ches ein schneUes Zusammensteien vrSub^n l e l^T^ e \ Be f 1 ^ prakten " derDecM ^ 
kopfprofil und SchraubendreherproW emo^ht We Lnaen " n^"'' 0 ?^ winldige seitliche Abd ^" 
Erfindung ist an Hand eines in den anbegendenfeicn X ^ ? 31 5^ ?f ttD ^"benkopfprofile 
nungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiels erllutert Es ffi^. \ 7 V nd haben »tlich ein Dreieck 7 
ze lg en: 8 pic« enautert. bs beschreibende Ausformungen und in ihrer Mittelflache 

, Rfr 1 eine Ansicht auf das geschnittene Schrauben- M ZVH Z' gekreu « e Formung. 

kopfprofil, wobei der Schraubenkop StTSSge fils Ltn dlr^r F ° rmU S g deS Schraubenkopfpro- 

hend dargestellt ist ourcnge fiisistin ^der einenFormung der Schraubenkopfschiitz 2 

Fig. 2 eine Ansicht auf das geschnittene Schrauben- vrieFV 3 " Einstecktiefe konstruiert, 

kopfprofil, wobei der Schraubenkopfschiitz nicht durch- « k^n^^ n ? ' g ^? Z d m der anderen F onnung so 
gehend dargestellt ist und die SchraubeSp^ 65 benSchhitTd'J^ *f g ! krCUZten Sc ^ 
che emendurchgehenden Rand hat nTpw ^ t da S Schraubendreherprofil 17 in sei- 

Fig. 3 eine Ansicht auf das geschnittene Schrauben- obere Te« H« JH 1 d, ^ onal ^ ^nunmt und der 

cnrauoen obere Teil des Schraubenkopfschlitzes die dreieckige 
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Ausformung 15 des Scij^kndreherprofils senkrecht 
gerade 8 auf nimmt wie FflK und 8 zeigea 

Enisprechend der Formung des Schraubenkopfprofi] 
in Fig. 7 und 8 ist das Schraubendreherprofil 17 in 
Fig. 10 und 1 1 senkrecht 16 gerade konstruiert oder 5 
kombiniert diagonal 12, wobei die ausgeformten Drei- 
ecke 15 im Randbereich des Schraubendreherprofils 17 
irnmer senkrecht gerade 16 aufstehend sind. 

Die Schraubendreherprofile 17 sind jeweils entspre- 
chend der Formung der Schraubenkopfschlitze 2 kon- 10 
struiert, wobei jede der drei Schraubendreherprofile 17 
in den seitlichen Flachen winklige Abkantungen 13 ha- 
ben, welches ein erleichtertes Einstecken in den Schrau- 
benkopfschlit2 2 ermflglicht, wie Fig. 9, 10, 10a, 11 und 
llazeigen. 15 

Der Schraubenkopfschlitz 2 und das Schraubendreh- 
werkzeugprofii 17 sind so konstruiert, daB der Sit2 des 
Schraubendrehwerkzeugs 5 im Andrehen der Schraube 
1 optimiert wird. 

Patentansprflche 

1. Schraubenkopfdrehprofil fur Schrauben, wobei 
der Schraubenkopfschlitz die Deckflache des 
Schraubenkopfes durchschneidet und der Schrau- 25 
benkopf derart ausgebildet ist, daB von der Mittel- 
flache des Schraubenschlitzes zum Randbereich die 
Schraubenkopfschlitzseiten winkhge, ein Dreieck 
darsteilende Ausformungen haben und die Schrau- 
benschlitzflanken jeweils durch Abkantungen in 30 
den Beruhrungspunkten mit der Schraubenkopf- 
deckflSche ein Einstecken der erforderlichen 
Schraubendreherprofile ermdglichen. 

2. Schraubenkopfdrehprofil nlr Schrauben, nach 
Anspruch 1, wobei der Schraubenschlitz die Deck- 35 
flache des Schraubenkopfes im Randbereich nicht 
durchschneidet 

3. Schraubenkopfdrehprofil fur Schrauben, nach 
Anspruch 1, wobei der Schraubenkopfschlitz sym- 
metrisch, axial, gekreuzt konstruiert ist und die ge- 40 
kreuzten Schraubenkopfschlitze die Deckflache 
des Schraubenkopfes nicht durchschneiden. Die 
Schlitzseiten haben im Berflhrungspunkt rait der 
Deckflache des Schraubenkopfes, winklige Abkan- 
tungen und der Schraubenkopfschlitz ist gerade, 45 
senkrecht in der Einstecktiefe des erforderlichen 
Schraubendreherprofils konstruiert 

4. Schraubenkopfdrehprofil fur Schrauben nach 
Anspruch 1, wobei der Schraubenkopfschlitz sym- 
metrisch, axial, gekreuzt, konstruiert ist Die 50 
Schraubenkopfschlitze sind derart geformt, daB der 
Schraubenkopfschlitz in der Mittelflache diagonal 
zur Einstecktiefe und in seinera Randbereich, in der 
dreieckigen Ausformung der Schlitzflanken, senk- 
recht, gerade konstruiert ist wobei der Schrauben- 55 
kopfschlitz den Randbereich des Schraubenkopfes 

in der Deckflache nicht durchschneidet und die 
Schlitzflanken durch Abkantungen im Beruhrungs- 
punkt mit der Deckflache ein Einstecken des 
Schraubendreherprofils ermdglichen. & 

5. Schraubendrehwerkzeugprofii zum Drehen von 
Schrauben gemaB der Anspruche 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Aufstandsflachen des 
Schraubendrehwerkzeugprofils mit seitlichen Ab-. 
kantungen konstruiert sind, wobei das Schrauben- 65 
drehwerkzeugprofil in der Mittelflache gerade und 
nach auBen zum Dreieck geformt ist 

6. Schraubendrehwerkzeugprofii zum Drehen von 
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B der Anspruche 3 und 4, dadurch 
geKennzeicnnet daB die Aufstandsflachen des 
Drehwerkzeugprofils mit seitlichen Abkantungen 
konstruiert sind, wobei das gekreuzte Schrauben- 
drehwerkzeugprofii im Einen mit der senkrechten, 
geraden Einstecktiefe dargestellt ist und im Ande- 
ren mit einer in der Mittelflache des Schrauben- 
drehwerkzeugs diagonalen Einstecktiefe und zum 
Randbereich, in der dreieckigen Ausformung, des 
Schraubendrehwerkzeugs mit einer senkrechten 
Einstecktiefe dargestellt ist 
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